
CARACTERÍSTICAS

Propiedades

Uso aconsejado:

Método de aplicación:

Endurecedores Recs:

Diluyentes Recs:

BRILLOS DISPONIBLES

DATOS TÉCNICOS (25 °C)

CARACTERÍSTICAS GENERALES

PREPARACIÓN DEL SUSTRATO

CONSEJOS APLICACIÓN

PRECAUCIONES

ADITIVOS

Acción Añadir Dósis %

-

 VALRESA. Polígono Industrial Reva
Avda.dels Gremis, s/n Sector 13

Riba-Roja de Turia Valencia E46394
ESPAÑA Tel. 96 1669560

HOJA TÉCNICA

Nota

de ustede

: Las informaciones precedentes y el asesoramiento que proporcionamos de palabra, por escrito y mediante ensayos en materia de técnica de aplicación se efectúan según nuestro 
leal saber y entender, pero a pesar de ellos se consideran como meras advertencias e indicaciones sin compromiso, también en lo que respecta a posibles derechos de propiedad 
industrial de terceros. El asesoramiento no les exime a ustedes de someter a un examen propio las advertencias e indicaciones que les hagamos o los productos que les suministremos 
para comprobar si son adecuados para los procedimientos o los fines proyectados. La aplicación, el empleo y la transformación de nuestros productos y de los productos fabricados por 
ustedes sobre la base de nuestro asesoramiento de técnica de aplicación se efectúan fuera de nuestras posibilidades de control y radican exclusivamente en la esfera de responsabilidad  

s. La venta de nuestros productos se realiza con arreglo a nuestras Condiciones Generales de Venta y Suministro. / /  

700408 Esfera Imprimación Exterior 408 Caoba

Imprimación color caoba al agua

Penetración Uniformidad Durabilidad

Ventanas Puertas, carpintería Clase de uso 3 (EN 335)

Pistola Brocha Flow coating, inmersión

Agua

700401 Esfera Imprimacion Ext. 401 Pino 700407 Esfera Imprimacion Ext. 407 Avellana

700403 Esfera Imprimacion Ext. 403 Roble 700408 Esfera Imprimacion Ext. 408  Caoba

700404 Esfera Imprimacion Ext. 404 Nogal 700410 Esfera Imprimacion Ext. 410 Nogal Oscuro

700405 Esfera Imprimacion Ext. 405 Teka 700400 Esfera Imprimación Exterior 400 Incolora

Sólidos (%): 10-13

COV`s (% Peso) 4,99

Secado 120 g/m2 a 25 ºC 45-65 % HR

Secado 60 min Rendimiento m2/L 8-15

Repintado 2-4 horas

Lijado > 12 horas

Aplicar sobre madera limpia, seca (12-14% HR). Lijar 150- 180 
 

El proceso mínimo recomendado para obtener unos resultados de excelente durabilidad, es un proceso de 3 manos, donde aplicaremos una primera mano de imprimación 
(aconsejamos que sea siempre con color por su muy superior protección) y dos manos de acabado (o una de fondo y otra de acabado).  
Es necesaria una renovación del aire 3/4 veces por hora en las salas de secado.

Aplicación Dilución % Boquilla Presión Aire Presión Bomba

Pistola de copa 2-2.5 3-4 atm

Mezclar bien el producto antes de su uso 
Debe aplicarse siempre entre 15 - 25 ºC y 50 - 75% de humedad relativa.  
Evitar las gotas de lluvia durante las primeras horas tras la aplicación.  Evitar las salpicaduras de cemento u otros productos alcalinos 
Caducidad: 12 meses (Almacenado  entre 5 - 35ºC) 
Recomendamos consultar la Ficha de Seguridad del Producto 

Retardar secado 980903 Aditivo retardante

Gramos para 20 Lts

Reducir espuma 980909 Aditivo desaireante 0.5-1% 
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